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Основные характеристики

Качество Премиум

Номинальное рабочее напряжение До 1000 В

Диапазон эксплуатационных температур от -55°С до +175°С

Рекомендуемая температура усадки от +125°С до +150°С

Коэффициент усадки 2:1

Соответствие VW-1 Да

Подавление горения V-0

Описание

Назначение: Специальные полужёсткие фторполимерные термоусаживаемые трубки 
KY-175 Raychman®

mailto:prodam@protonrf.ru


предназначены для применения в условиях повышенной температуры и возможного контакта
с различными активными химическими веществами: дизельным топливом, бензином,
гидравлическими жидкостями, кислотами, щелочами, органическими растворителями и т. д.
Трубки из PVDF имеют достаточно жёсткую структуру, поэтому обеспечивают прочную
механическую и электрическую защиту контактов, датчиков, ответственных соединений, жил
проводов, кабелей, контактных соединений в нефтехимической, транспортной,
аэрокосмической, военной, добывающей и других областях промышленности, предъявляющих
повышенные требования к пожарной безопасности и химической стойкости. Благодаря
прозрачности трубок, после усадки на объект они позволяют осуществлять визуальный
контроль состояния самого объекта или электрического соединения, а также использоваться в
качестве прозрачной защитной оболочки для маркировки кабелей, работающих в химически
агрессивных средах. Дополнительно поливинилиден, из которого изготовлена трубка,
обладает низким коэффициентом трения скольжения, благодаря чему трубку можно
использовать в качестве защитной поверхности зондов, промышленных эндоскопов и т. д.
Материал трубки физиологически инертен к тканям и жидкостям человеческого тела.

Рекомендации: Термоусаживаемая трубка KY-175 Raychman® является, специфическим
продуктом, требующим профессионального подхода, чёткого понимания особенностей
материала и целей его применения. Рекомендуется проведение предварительных
практических испытаний опытных изделий с применением данной трубки перед их запуском в
серийное производство. Трубки, изготовленные из поливинилидена, при сгибании во время
хранения (из-за его относительной жесткости) могут образовывать небольшие матовые
заломы на поверхности. Это не является признаком брака или дефекта. При правильной
усадке трубок такие заломы материала разглаживаются и исчезают без следа, если ранее в
месте излома не прикладывалось сильного и многократного механического воздействия.

Условия хранения: в чистых крытых, сухих помещениях в упаковке поставщика или в
картонных коробках, при относительной влажность воздуха до 70%, при температуре от -10°С
до +50°С, избегая резких перепадов температур и воздействия прямых солнечных лучей.
Расстояние до любых источников нагрева не должно быть менее 1 метра (без превышения
макс. температуры хранения). Условия хранения должны исключать воздействие агрессивных
сред: кислот, щелочей, ГСМ, растворителей и т.д.

Упаковка: Трубка поставляется в бухтах по 25, 50, 100, 200 метров. Бухты могут быть
упакованы в картонные коробки, упаковочную плёнку.

Сертификация: Не подлежит обязательной сертификации на территории Таможенного Союза.

Дополнительные характеристики

Тип Тонкостенная

Основной материал Поливинилиденфторид

Наличие клеевого слоя Нет



Электрическая прочность, кВ/мм ≥ 20

HF (безгалогенная) Не нормируется

LS (пониженное дымовыделение) Не нормируется

Продольная усадка До 10%

Химстойкость Высокая

Стойкость к ГСМ Высокая

Стандартные цвета Чёрный, прозрачный

Размерный ряд (до усадки) 0,8 – 25,4 мм

Соответствие стандарту ROHS Да

Стандартная упаковка Бухта

Размерный ряд

Таблица 1. Размерный ряд термоусаживаемых трубок KY-175 Raychman®

Размерный ряд 
в мм

Размеры до усадки с допусками Размеры после полной усадки

Внутренний 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

Внутренний 
диаметр, мм

Толщина 
стенки, мм

Ø 0,8 1,0 +0,2/-0,1 0,12 +/- 0,05 ≤ 0,45 0,25 +/- 0,05

Ø 1,2 1,4 +0,2/-0,1 0,12 +/- 0,05 ≤ 0,60 0,25 +/- 0,05

Ø 1,6 1,8 +0,3/-0,1 0,12 +/- 0,05 ≤ 0,80 0,25 +/- 0,05

Ø 2,4 2,7 +0,3/-0,1 0,13 +/- 0,05 ≤ 1,20 0,25 +/- 0,05

Ø 3,2 3,5 +0,3/-0,1 0,13 +/- 0,05 ≤ 1,60 0,25 +/- 0,05

Ø 4,8 5,1 +0,3/-0,1 0,13 +/- 0,05 ≤ 2,40 0,30 +/- 0,05



Ø 6,4 6,7 +0,3/-0,1 0,16 +/- 0,05 ≤ 3,20 0,33 +/- 0,05

Ø 9,5 9,7 +0,3/-0,1 0,16 +/- 0,05 ≤ 4,80 0,33 +/- 0,05

Ø 12,7 12,8 +0,3/-0,1 0,16 +/- 0,05 ≤ 6,40 0,38 +/- 0,05

Ø 15,4 15,8 +0,3/-0,1 0,20 +/- 0,05 ≤ 6,40 0,40 +/- 0,10

Ø 19,0 19,9 +0,5/-0,1 0,22 +/- 0,05 ≤ 9,50 0,43 +/- 0,10

Ø 25,4 25,7 +0,5/-0,1 0,24 +/- 0,05 ≤ 12,70 0,48 +/- 0,10


