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Основные характеристики

Диапазон рабочих
температур

от -60°С до +204°С (до -190°С без механической нагрузки, в
состоянии покоя)

Температура усадки От +95°С до +150°С (эта температура должна быть обеспечена на
поверхности трубки для её полной усадки)

Коэффициент усадки 1,2:1 и 1,4:1

Горючесть UL94V0

Базовый цвет Прозрачный

Размерный ряд Внутренний диаметр до усадки от 3 до 60 мм

Продольная усадка: до 10% (с учётом высокого коэффициента теплового расширения -
сжатия)
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Описание

Свойства: Трубки FEP LT Raychman® сочетают в себе основные преимущества классического
FEP: высокую химическую стойкость; прозрачность; гидрофобность; низкий коэффициент
трения; стойкость к ультрафиолетовому излучению; отличные электроизоляционные свойства;
устойчивость к старению; 
негигроскопичность; физиологическую инертность. 
Главным отличием трубок FEP LT Raychman® является существенно сниженная температура
усадки, что позволяет использовать их на изделиях, чувствительных к перегреву.

Сферы применения: Трубки FEP LT Raychman® могут использоваться: в качестве
противоосколочных защитных оболочек для люминесцентных, светодиодных, бактерицидных
и ультрафиолетовых ламп; для защиты медицинских изделий и лабораторного оборудования;
при производстве композитных изделий в качестве технологической оболочки; для защиты
датчиков, термопар, зондов и измерительных элементов; для защиты электронных
компонентов и узлов, чувствительных к воздействию высокой температуры; в пищевой,
химической, фармацевтической и электронной промышленности; для формирования
прозрачных защитных покрытий на деталях и механизмах, работающих в агрессивных средах. 
При использовании на лампах трубка обеспечивает удержание осколков стекла в случае
разрушения колбы и препятствует попаданию загрязнений в производственную среду.

Рекомендации: Несмотря на пониженную температуру усадки, перед серийным применением
рекомендуется проведение предварительных испытаний на совместимость трубки с
защищаемым изделием и подбор оптимального режима нагрева. Особое внимание следует
уделять монтажу трубок на стеклянные изделия, включая люминесцентные, бактерицидные,
ультрафиолетовые и иные лампы. При нагреве стеклянных колб возможно возникновение
внутренних термических напряжений, способных привести к разрушению стекла. Вероятность
повреждения возрастает при локальном перегреве отдельных участков колбы, резком
нагреве, использовании открытого пламени или оборудования, создающего неравномерное
температурное поле.
При монтаже трубок на лампы рекомендуется: использовать равномерный конвекционный или
инфракрасный нагрев; избегать направленного локального нагрева отдельных участков
лампы; не использовать открытое пламя; соблюдать рекомендованный температурный режим
усадки; исключать резкие перепады температуры лампы до, во время и после усадки;
использовать средства индивидуальной защиты глаз и рук. 
Пониженная температура усадки трубок FEP LT Raychman® позволяет существенно снизить
риск термического повреждения ламп и других чувствительных изделий по сравнению со
стандартными FEP-трубками, однако не исключает его полностью. В связи с относительно
небольшим коэффициентом усадки (1,2:1 или 1,4:1) рекомендуется тщательно подбирать
размер трубки относительно диаметра защищаемого объекта. Для ответственных применений
рекомендуется изготовление опытных образцов и проведение натурных испытаний до запуска
изделия в серийное производство.



Безопасность: Продукт полностью безопасен для человека и окружающей среды при
применении в диапазоне допустимых температур. При нагреве свыше +250°С происходит
активная термодеструкция фторопласта с выделением крайне токсичных для человека
веществ. Усадку трубок из FEP следует производить в хорошо проветриваемом помещении.
При промышленной конвейерной усадке трубок FEP рекомендуется использовать
индивидуальные средства защиты органов дыхания и вытяжную вентиляцию, а после усадки
трубок — мыть руки с мылом. Запрещается курение на рабочем месте в процессе работы,
длительный перегрев материала и использование открытого пламени при усадке трубок FEPLT
Raychman®..

Условия хранения: в чистых крытых, сухих помещениях в упаковке поставщика или в
картонных коробках, при относительной влажность воздуха до 70%, при температуре от -40°С
до +50°С, избегая резких перепадов температур и воздействия прямых солнечных лучей.
Расстояние до любых источников нагрева не должно быть менее 1 метра (без превышения
макс. температуры хранения). Условия хранения должны исключать воздействие агрессивных
сред: кислот, щелочей, ГСМ, растворителей и т.д. Гарантийный срок хранения - не менее 2 лет
с даты отгрузки. Реальный срок хранения практически не ограничен.

Упаковка: Стандартно трубка поставляется в отрезках по 1,22 м, упакованная в картонные
тубусы, коробки или полиэтиленовые пакеты.

Сертификация: Не подлежит обязательной сертификации на территории Таможенного Союза.

 

Дополнительные характеристики

Параметр Метод испытания Результат

Предел прочности на разрыв, МПа ASTM D638 ≥20

Относительное удлинение до разрыва, % ASTM D638 ≥200

Плотность, г/см3 ASTM D792 ≥ 2,1

Электрическая прочность, кВ/мм ASTM D149 до 40

Диэлектрическая постоянная 1МГц ASTM D150 2,1



Объёмное удельное сопротивление Ом х см ASTM D257 ≥ 1 х 1016

Размерный ряд

Таблица 1. Размерный ряд термоусаживаемых трубок FEP LT Raychman® 

Наименование
Диаметр 

до 
усадки, 

мм

Диаметр 
после 

полной 
усадки, 

мм

Толщина 
стенки 
после 

полной 
усадки, 

мм

Допуск 
по 

толщине, 
мм

Коэффициент 
усадки

Стандартные 
длины, м

FEP LT (1,2:1)
3/2,5 ст=0,15

3 2,5 0,15 ±0,03 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
4/3,35 ст=0,15

4 3,35 0,15 ±0,03 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
5/4,2 ст=0,15

5 4,2 0,15 ±0,03 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
6/5 ст=0,15

6 5 0,15 ±0,03 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
8/6,7 ст=0,15

8 6,7 0,15 ±0,03 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
10/8,3 ст=0,15

10 8,3 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
12/10 ст=0,15

12 10 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2



FEP LT (1,2:1)
15/12,5 ст=0,15

15 12,5 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
16/13,3 ст=0,15

16 13,3 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
18/15 ст=0,15

18 15 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
20/16,7 ст=0,15

20 16,7 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
25/20,8 ст=0,15

25 20,8 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
26/21,7 ст=0,15

26 21,7 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
30/25 ст=0,15

30 25 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
32/26,7 ст=0,15

32 26,7 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
38/31,7 ст=0,15

38 31,7 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
40/33,3 ст=0,15

40 33,3 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
50/41,7 ст=0,15

50 41,7 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,2:1)
55/46 ст=0,15

55 46 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2



FEP LT (1,2:1)
60/50 ст=0,15

60 50 0,15 ±0,05 1,2:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
3/2,1 ст=0,15

3 2,1 0,15 ±0,03 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
4/2,9 ст=0,15

4 2,9 0,15 ±0,03 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
5/3,6 ст=0,15

5 3,6 0,15 ±0,03 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
6/4,3 ст=0,15

6 4,3 0,15 ±0,03 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
8/5,7 ст=0,15

8 5,7 0,15 ±0,03 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
10/7,1 ст=0,15

10 7,1 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
12/8,6 ст=0,15

12 8,6 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
15/10,7 ст=0,15

15 10,7 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
16/11,4 ст=0,15

16 11,4 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
18/12,9 ст=0,15

18 12,9 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
20/14,3 ст=0,15

20 14,3 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2



FEP LT (1,4:1)
25/17,9 ст=0,15

25 17,9 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
26/18,6 ст=0,15

26 18,6 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
30/21,4 ст=0,15

30 21,4 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
32/22,9 ст=0,15

32 22,9 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
38/27,1 ст=0,15

38 27,1 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
40/28,6 ст=0,15

40 28,6 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
50/35,7 ст=0,15

50 35,7 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
55/39,3 ст=0,15

55 39,3 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

FEP LT (1,4:1)
60/42,9 ст=0,15

60 42,9 0,15 ±0,05 1,4:1 1,22 / 1,5 / 2

Изготовление трубок FEP LT Raychman® возможно по специальным требованиям заказчика. По
запросу могут быть изменены геометрические параметры трубки, включая внутренний
диаметр, толщину стенки, допуски на размеры, коэффициент усадки и длину поставляемых
отрезков.
Стандартно трубки выпускаются с коэффициентом усадки 1,2:1 и 1,4:1. По согласованию с
заказчиком возможно изготовление трубок с коэффициентом усадки до 1,6:1.
Стандартная длина поставки определяется типоразмером продукции и требованиями
заказчика. По запросу возможно изготовление трубок в отрезках длиной до 10 метров и более,
а также поставка на катушках, в бухтах или в иной форме упаковки, согласованной сторонами.
Возможность изготовления продукции с нестандартными характеристиками определяется
технологическими возможностями производства и подлежит дополнительному согласованию



при размещении заказа.


